KULTURMILJORAPPORT 2020:59

RUOMU ReEIN

KULTURHISTORISKA FORENINGEN FOR SODRA SVERIGE

Haslovs molla

Haslov

Vellinge kommun, Skane lan
Antikvarisk medverkan 2020
Henrik Borg

KULTURHISTORISKA FORENINGEN FOR SODRA SVERIGE | Tegnérsplatsen | Box 1095 | 221 04 LUND | www .kulturen.com



Titel: Haslovs molla
Forfattare: Henrik Borg

Kulturmiljérapport:  2020:59

Omslagsbild: Fotografi av Henrik Borg 31 augusti 2020

Upphovsrétt: Dér inget annat &r angivet, enligt Creative Commons licens CC BY



Innehallsférteckning

11 =0 1 1T oo P 1
Administrativa UPPGITLET ..o 2
Dokumentation fOre tgarder ........cioiuiiciiiee et 3
(€T=T oY el o] o k= U= T o X< =T o [N 4
AAXEIN Lttt 4
VGBI e 6
0] 0 ST S TP UPPPPTRRPPPIN 9
lakttagelser under arbetet/ AVVIKEISEr ... 12

R BT O BN S O e e e e 16



Inledning

Denna rapport galler antikvarisk medverkan och dokumentation vid restaureringen av Haslovs
molla under 2020. Restaureringen har utforts under tre ar 2018, 2019 och 2020. Haslovs mélla
ar byggnadsminne sedan 15 april 1970. Till byggnadsminnesforklaringen finns
skyddsbestammelser som skyddar moéllan fran rivning, flytt, yttre eller inre ombyggnad eller
annan forandring. Lopande underhall ska ske och intilliggande omrade ska hallas i "vardigt
skick”. Mdllan ar en sé kallad stubbamolla och uppges enligt en inskription pa stenbjélken vara
uppford 1758. Samma artal ar angivet pa vindflojeln i smide. Mollan var i drift fram till 1940 da

man malde ungefar 3000 sackar per ar.

Principritning pa en stubbamélla ur Carita Johanssons bok Skanska moéllor (2003).



Administrativa uppgifter

Lansstyrelsen dnr: 432-13649-2018 (tillstand), 432 27105-2017 (bidrag)
Fastighetsbeteckning: Sodra Haslév 18:2

Kommun: Vellinge

Arbetshandlingar: Skyddsbestammelser 1970-04-15, arbetsbeskrivning framtagen av
Kulturen 2017, tillstdndsbeslut daterat 2018-05-04

Fastighetsagare: Skytts harads hembygdsfoérening

Byggledning: Ragnhild Knutsson, Skytts harads hembygdsforening

Entreprendrer: Axel E. Nordins efter. - Ingemar Svensson samt Stephan Malmberg.
Antikvarisk medverkan: Erik Blomqvist, Kulturen

Startdatum: 2020-06-29

Slutmadte: 2020-08-31



Dokumentation fore atgarder

En dversiktlig dokumentation fore renoveringen finns i arbetsbeskrivningen utférd av Kulturen
2017 (kulturmiljérapport 2017:24). Entreprenaden utférd under 2019 har rapporterats tidigare
(kulturmiljorapport 2019:35). Arbetet 2017 utférdes av Henrik Borg och Olof Andersson,
Kulturen medan antikvarisk medverkan 2018-2019 utférdes av Erik Blomqvist, Kulturen. Erik
Blomqvist holl i inledande antikvarisk medverkan 2020 men arbetet togs 6ver under maj manad

av Henrik Borg.

Under arbetena under 2019 upptacktes det att en stamp mellan brostockarna och kvarnloftet
bestar av en aldre ateranvand vingbjalke. Pa bjalken kan man utlasa hackverkets placering
och dimensioner samt hur hackverket varit vinklat, och den har dven spar av farg. Detta ar
vardefull information som kan anvandas da nya vingar ska tillverkas under nasta ar. Enligt
Stephan Malmberg s& har stampen tillkommit da man lagt in stérre stenar i méllan an vad som

varit ursprungligt. Denna aterbrukade del och aldre foton har varit utgangspunkterna for

nytillverkningen av vingar 2020.

Foto pa stampen under kvarnstenarna som tidigare varit en vinge. Halen till hackverken, utférda med

borr och stamjarn, synliga till héger.



Genomforda arbeten

Arbeten som beviljats bidrag under 2020 i beslut daterat 2018-05-07 ar:

- Stenar lyfts in (stenarna lyftes dock aldrig ur 2018 da de inte gick att separera, istallet
genomférdes en omfattande stampning av stenarna for att stabilisera under
entreprenaden.)

- Tillverkning axel och vingar

- Axel byts

- Vingar monteras

- Fonster tillverkas och monteras (arbete som flyttats fran 2019)

- Antikvarisk medverkande expert

Axeln

Axeln har tillverkats pa Stephan Malmbergs verkstad i Stora Herrestad, norr om Ystad.
Beslagen fran den gamla axeln har ateranvants till den nya axeln, séljarn och smideshillor som
haller axeln samman. Axeln av ek tillverkades med ateranvandning av aldre séljarn som falldes
in i lagerpartiet av axeln d v s den del som I6per mot underliggande sdlsten. Jarnen falldes in
med passbitar av vitbok som utférdes trapetsformade for att ta upp rundningen av axeln medan
sdljarnen ar utférda med kvadratiskt snitt. Séljarn och mellanlagg klams fast med smidesringar
som varms for utvidgning innan de dras pa, nar de svalnar krymper de och ger god hallfasthet.
Axeln tillverkades av ek fran Visingso. Materialet har beskrivits i foregaende antikvariska
medverkan. Matten har tagits fran den befintliga fran 1972 och denna féregaende axel har
placerats pa marken séder om mollan. Axelamnet i ek fran Visingso innehaller en spricka vilket
ar vanligt i virke av dessa dimensioner, att hitta ekvirke i dimensionen 600 mm bredd forefaller
mycket svart. Virket kapades i den &nde med spricka och den kom darmed att minska nagot.
For att minska risken for skador orsakat av vatten som tranger in i sprickan har en blandning
av sagspan och varmd tratjara penslats i sprickan, darefter har jarnen klamts runt axeln till
dess att tjarblandningen pressats ut ur sprickan. Detta ger forhoppningsvis initialt ett skydd
men det ar vasentligt att arlig tillsyn sker och att axeln aterkommande behandlas med tratjara
for att minska risken for fuktskador. Eftersom axeln lutar kan fukt folja med en spricka in i
konstruktionen, vasentligt ar aven att vingarna roteras och att axeln inte star i samma lage ar
efter ar. Axeldimensionen ar nu 580 mm i kvadratiskt snitt, den &ldre var 550 mm och sen

utfylld med pasalat virke i kanterna for att na dimensionen. | axeln har tillverkaren Stephan

4



Malmberg fallt in en trabit med namn och artal, det ar vanligt att byggnadsdelar av denna typ

dateras och signeras av tillverkaren med behuggning eller ristning.

Ovan, axelamnet fore svarvning, andtrana ar malade for att fordroja uttorkning. Nedan, axeln pa plats

med inpassad signerad trabit.




Foto av axeln med infastning i bjalken som kan skjutas i djupled om man i framtiden véljer att skifta till

mindre stenar i mollan. Mindre stenar aterknyter till ett mer ursprungligt utférande och ger mindre

belastning pa moéllans konstruktion.

Vingar

Entreprenaden fortsatte med att vingarna tillverkades pa Ingemars verkstad i Ullstorp dster om
Tomelilla. | samband med restaureringen patraffades en del av en aldre vingbalk som
aterbrukats som stamp inne i mollan. Det &r inte helt sékert att den &ldre vingbalken kommer
fran just Haslov eller att den ar den samma som pa 1938-ars bild men det ar rimligt att anta.
Det nya avstandet mellan hackverket sattes till 344 mm som centrumavstand for att fa plats
med samma antal hacksker som man haft pa de vingar som foregick de som plockades ned
2016. De aldre vingar som finns pa bild fran 1938 har varit utgangspunkten for vingarna 2020.
Den nya vingen tillverkades med 75 mm grova hacksker, alltsa ribbor i vinkel till vingtraet. De
sattes pa avstandet 269 mm mellan varje vilket ger ett centrumavstand pa 344 mm, till skillnad
fran den vingen som togs ned av foreningen och mattes upp av Ingemar Svensson 2016,

hacksker pa dessa satt pA 370 mm centrumavstand. Avstandet mellan underkant axel och
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marken berédknades till 8300-8400 mm. En Okad frigdng kan skapas om marken hyvlas av
ytterligare. Vinkeln pa vingarna i férhallande till marken ar cirka 10 grader. Vingtra och vingbalk
samt hackverk har utforts i fur som kontrollerats pa marken i verkstaden infor tillverkning.
Andtrana har varit malade for langsam torkning och de har torkats under tak med fri luftning at
sidorna. Vingarna har utférts som sa kallade balkvingar eller balkavingar, traditionella for
stubbamodllor. De ar relativt korta i forhallande till hollandareméllornas vingar som ofta utfors i
sa kallade laxavingar eller vingar av laskade vingtra. De nya vingarnas vikt beraknas till ca
1200 kg. Hackverket med ribbor och hacksker har utforts av det spill som uppkommit da
balkarna sagats ned till ratt dimension. Stormbrador som forvaras i mollan har tillverkats ocksa

av fur och har svarttjarats liksom 6vriga vingdelar.
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Foto av méllan med monterade vingar, dock utan stormbrador vilka férvaras inne i mollan.






Fonster

Nytillverkning av fonstren har flyttats till 2020 d& arbetet med att rata upp méllan var mer
omfattande an vad som uppskattats tidigare. Fonstren har utforts som traditionella enkla bagar
med tappade horn satta med traplugg, kittfals och fasta sprojs pa 10 mm bredd. Vid
slutbesiktningen befanns fonstren behéva kompletteras med sma horisontella men utatlutande
vattbrador for att undvika intrdngande vatten. Denna komplettering har utférts under

september.

Fonsterbagarna ar tillverkats med ledning av de métt pa gluggar som fanns i den gamla panelen.



De nya fénstren fastsatta med invéndiga trdvred. En enkel avvitningsbrédda har monterats ovan fénsterbagarna

for att forlanga livslédngden pa bagarna.
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Nya material:
Furuvirke sagat pa Holmasagen utanfor Sankt Olof.

Ekvirke sagat pa Holmasagen utanfor Sankt Olof, darefter bearbetad till axel pA Malmbergs

snickeri i Stora Herrestad.

Fasadmalning: Ugnsbrand tjara fran Auson (pigmenterad fran fabrik med bayferrox som ar en

syntetisk jarnoxid) Tjaran ar blandad med terpentin och varmpressad linolja fran Nitor.
Blank klippspik fran Claessons tratjara
Smide ar delvis varmsmitt men aven svets har anvants déar det varit nédvandigt

Fonstren har malats med Allbacks linoljefarg och kittats med linoljekitt, glasen ar aldre

ateranvanda 2 mm glas av blast kvalitet.
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Iakttagelser under arbetet/ Avvikelser

e De arbeten som utforts 2018-2019 har skett med antikvarisk medverkan av Erik
Blomqvist, Kulturen och dessa arbeten har rapporterats per ar av denne. Arbetet 2020
har utforts av Henrik Borg, Kulturen f o m 20200501. gjorts av tillverkning av vingar och
axel samt fonster. Sammantaget har arbetet utforts i enlighet med arbetsbeskrivningen.
Furuvirke har levererats fran Holmasagen utanfor St Olof enligt kravspecifikation fran
antikvarisk medverkan daterad 2018-10-22. Detta anvandes for tillverkning av
vingarna. Virke till ekaxeln har levererats fran Visningso.

e Vid vastra gaveln hade eternittaket skadats, detta parti ersattes 2020 med slat svart
takpapp, de eternitplattor som kunde tas om hand har lagrats i mollan i vantan pa
framtida underhall, de platbeslagningar som sitter kunde ateranvandas, arbetet
utférdes av Manssons byggnadsplat. Pappen som sattes var Icopal topsafe, en produkt
som benamns kristallsvart”.

¢ Vindflojeln sattes inte upp da den befanns vara i ganska daligt skick i nagra partier.
Eftersom flojeln vid upprepade tillfallen behandlats med stenkolstjara eller liknande
preparat ligger bitvis en tjock belaggning pa smidet, det ar oklart i vilket skick
underliggande delar ar. Forslaget ar att lata tillverka en kopia som kan sattas upp
medan originalet placeras inne i mollan. Avslutningen uppat ar en kloliknande
smidesdel som mdjligen ursprungligen hallit ett klot av tra, Smidet ar s& ankommet av
rost och krokigt att ett nytt klot inte kan fastas, det ar inte heller helt sakert att ett klot
avslutat flojeln.

e Aldre byggnadsdelar som de kasserade ekeknana och nagra smidesdetaljer forvaras i
mollan.

e Tjaran som anvants i entreprenaden har varit ugnsbrand tjara fran Auson (pigmenterad
fran fabrik med bayferrox, en syntetisk jarnoxid) tjaran ar blandad med terpentin och
varmpressad linolja fran Nitor. Varfor dessa material valdes &r oklart men troligen en
kostnadsfraga, de ar inte skadliga for konstruktionen men utgar inte fullt ut frAn den
byggnadstradition som mollan en gang uppforts i. Panelen pa mollan har delvis bytts
ut och delvis bevarats, cuprinolen har avliagsnats men da den trangt in i virket har olika
grad av intrAdngning av den nya tjran upplevts, detta jAmnar troligen ut sig vid
kommande underhall.

e | arbetsbeskrivningen star att utformning av nya beslag ska vara i smide, men da
befintliga beslag till de yttre stivorna inte var smidda gjordes bedémningen att befintliga
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beslag fick utgora forlaga. De nya beslagen ar darfor tillverkade av plattjarn och
gangstav som satts samman med svets. Beslagen har dock inte monterats &an da
justeringen av stivorna inte ar klar. | arbetsbeskrivningen fran 2017 var tanken att man
skulle ansluta till 1700-talets smide med en rundare och mer hantverksmassig
framtoning. 1700-talets smide grundades pa landsbygden ofta i att man ateranvande
stal fran gamla konstruktioner, den diskussionen om smidets karaktar pa Haslévs molla
tappades under 2018-2019.

De kvarvarande stenarna ar gjutna stenar och troligen kraftigare &n de som
ursprungligen legat i mollan, kvarnstenarnas storlek har lett till att man behovs flytta
kronhjulet men aven att man flyttat brohasten nagot. Tyngden kan aven ha paverkat
mollan och dkat lutningen framat nar konstruktionen férsvagats av réta under 1900-
talets andra halft.

Avslutande reflektion, mollan har genomgatt en mycket omfattande restaurering med
en hdg ambition i utférande och materialval som syftar till att sakerstall den for lang tid
framat. Till foljd av arbetena har det tekniska skicket forbattrats avsevart men aven
upplevelsevardet har 6kat markant genom att flera sentida material som plexiglas,
stalwire och flagnande cuprinolfarg har avlagsnats och ersatts med traditionella
material. Markbearbetning ar vasentlig for upplevelsen, fastigheten som mollan star pa
ar ytterst liten, vad angransande fastighetsdgare véljer att gora med mark och
vaxtlighet paverkar upplevelsen av Haslévs molla. En alltfor omfattande véxtlighet och
eller staket paverkar upplevelsen. En aldre kvarn har legat fritt for att ge vinden
maximalt spelrum, om mollan omgardas med véaxtlighet paverkas den kulturhistoriska
upplevelsen negativt. Markytan med kérbana kan delvis ha varit stensatt for att
underlatta transport med vagn, en nederbdrdsrik host och vinter pa Soderslatt ger latt
upphov till besvarlig lera pa en icke stenlagd vag. Det ar oklart om det finns rester av
aldre stensattning under grassvalen vid Haslovs molla. Den flyttbara trappen som leder
fran mark och markférlagd kvarnsten upp pa svanstraet kan malas in i svart tjara for att

smalt in i miljon battre.
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Foto pa Haslovs molla med den befintliga panelen, fére renovering.
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Foto efter montering av vingar och axel, den tidigare axeln fran 1972 ligger i férgrunden.
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